INSTRUKCJA BHP
PLOTERA FREZUJACEGO CNC RJ3636

Przed przystapieniem do pracy na ploterze nalezy zapoznac si¢ z dokumentacja
techniczno-ruchowa. Podczas pracy nalezy przestrzegaé¢ nastepujace zasady :

1. Przedmioty obrabiane i narzedzia mocowa¢ w odpowiednich miejscach w sposob
pewny.

Nalezy unikac¢ kolizji przedmiotu obrabianego z maszyngq.

2. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy nie ma przeszkod
w obszarze roboczym.

3. Gdy maszyna jest wlaczona, oslony zabezpieczajace powinny by¢
zamKknigte.

4. W czasie wymiany przedmiotu obrabianego wylaczy¢ ploter.
5. Szybkos$¢ obrotowa wrzeciona nie powinna przewyzszaé szybkosci
dopuszczalnej dla uchwytu, w przeciwnym razie moze nastapi¢ wypadek.

Nalezy usuna¢ klucz z uchwytu przed wlaczeniem obrotow wrzeciona.

6. Nalezy zwraca¢ uwage na wrzeciono, gdy w uchwycie znajduje si¢ narzedzie
skrawajace.

7. Nie dotyka¢ mokrymi rekami pracujacych czesci elektrycznych.

8. Ciezar przedmiotu obrabianego nie powinien przekraczac ciezaru
dopuszczalnego

9. Nalezy najecha¢ na punkty referencyjne przed rozpoczeciem pracy

10. Nie umieszczaé rak w obszarze roboczym podczas obrobki.

11. Kazdorazowo nalezy usuwa¢ wiory wytwarzane podczas obraobki.

12. Przy pracy z chlodziwem nalezy uzywa¢ rekawic lub innego sprzetu
ochronnego.

13. Po zakonczeniu pracy lub tymczasowym wylaczeniu plotera nalezy wylaczy¢
wylacznik na pulpicie sterowniczym i wylacznik glowny.



