INSTRUKCJA BHP

Ploter laserowy REDSAIL M500

I. INFORMACJE OGOLNE

Uzytkowanie maszyny przez nie wykwalifikowany personel moze

prowadzi¢ do uszczerbku na zdrowiu, uszkodzenia maszyny.
e W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu
maszyny zatrzymaj obrobke.

Uzytkujac maszyne¢ uzywaj okularé6w ochronnych.
e Nie uruchamiaj obrobki przy otwartych drzwiach. Maszyna posiada
czujnik krancowy uniemozliwiajacy takg operacj¢. Nie modyfikuj czujnika
drzwi pod grozba utraty gwarancji. Obrébka przy otwartych drzwiach
moze spowodowac uszkodzenia ciata operatora.

Wylacznik awaryjny (czerwony przycisk obrotowy na panelu sterujagcym)
pozwala na natychmiastowe odcig¢cie zasilania do wszystkich komponentéw
maszyny. Uzyj go w przypadku awarii do natychmiastowego zatrzymania
maszyny. Uzywaj go tylko w sytuacji zagrozenia. W normalnych
warunkach zatrzymuj maszyne¢ funkcja STOP sterowania. Po kazdym
uzyciu wytacznika awaryjnego ponownie przejedz do zera maszynowego.

e Pracuj zawsze przy zamkni¢tej szafie sterowniczej.

II. BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY

Wycinarki laserowe uzywaja szczelnej tuby laserowej CO2 , ktora emituje
niewidzialng wysoko natezong wigzke laserowa (widmo interferencji o dlugosci fali
10.6uM). System jest stworzony wedlug standardu bezpieczenstwa zgodnego z
CDRH klasy I, jest zatem jest on w petni niezawodny pod normalnymi warunkami
uzytkowania ustalonymi w instrukcji bezpieczenstwa. Jednakze kazda niewtasciwe
uzycie moze spowodowac szkody badz niebezpieczenstwo narazenia na emisje
wiazki laserowe;j.

Nalezy zatem zwraca¢ szczeg6lng uwage na zachowanie nastepujacych srodkow
bezpieczenstwa w tracie eksploatacji systemu:

Jakakolwiek ekspozycja na emisj¢ lasera moze powodowac fizyczne
poparzenia lub spowodowac¢ uszkodzenie wzroku. Dlatego niezwykle
wazne jest aby korzysta¢ uzywac systemu we wlasciwy sposob.

Gasnica z wazng homologacja powinna zawsze znajdowac si¢ w mozliwie
bliskiej odlegtosci w kazdym momencie korzystania z systemu.
Korzystanie z maszyny i jej konserwacja musi by¢ zawsze przeprowadzana
W sposob zgodny z opisem w instrukcji uzytkowania.

Nigdy nie otwieraj zadnych pokryw pod ktorymi ukryte sag komponenty
systemu przy podtaczonym zasilaniu. Jesli zachodzi potrzeba naprawy lub
przegladu komponentow ZAWSZE!!! zdejmuj obudowy po wytaczeniu
systemu z zasilania i odlaczeniu wtyczki z gniazda.

Nigdy nie uzywaj systemu bez zalaczenia odciggdédw, zasilania
pneumatycznego oraz uktadu chtodzenia.



Nalezy montowa¢ przedmioty obrabiane 1 narzgdzia w odpowiednich
miejscach w sposob pewny. Nalezy unika¢ kolizji przedmiotu obrabianego
z maszyng. W przeciwnym razie maszyna moze ulec uszkodzeniu.

Przed rozpoczg¢ciem pracy sprawdzié, czy nie ma przeszkdéd w obszarze
roboczym.

Gdy maszyna jest wtaczona, drzwiczki zabezpieczajace powinny by¢
zamknigte, w przeciwnym razie moze wystapi¢ wypadek.

Na czas zmiany przedmiotu obrabianego zatrzymac¢ wszystkie operacje.
Nie dotyka¢ mokrymi r¢kami pracujacych cz¢sci elektrycznych.

Cigzar przedmiotu obrabianego nie powinien przekracza¢ ci¢zaru
dopuszczalnego

Nie umieszcza¢ rgk w obszarze roboczym podczas obrobki.

Po zakonczeniu pracy lub tymczasowym wyltaczeniu maszyny nalezy
wylaczy¢ wytacznik na pulpicie sterowniczym i wytacznik giowny.

I1l. DOZWOLONE MATERIALY DO GRAWEROWANIA

drewno,

szkto,

akryl,

pleksi,

skora,

metal anodowany (znakowanie w metalach nierdzewnych, kwasoodpornych),
korek,

papier,

karton,

kamien (marmur),
guma,

silikon,

porcelana



